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อนัตรายจากเครือ่งจกัร

ในโรงงานอุตสาหกรรมท่ีมีการน าเคร่ืองจักรหรืออุปกรณ์มาใช้ ใน
กระบวนการการผลิต ประกอบและบรรจุ โดยแปรสภาพวตัถุดิบหรือส่ิงของใชเ้ป็น
ผลิตภณัฑต์ามตอ้งการ

ตามประกาศกระทรวงมหาดไทย เร่ือง ความปลอดภัยในการท างาน
เก่ียวกบัเคร่ืองจักร ไดใ้ห้ความหมายไวใ้น  ขอ้ 1 “เคร่ืองจักร” หมายความว่า 
ส่ิงท่ีประกอบดว้ยช้ินส่วนหลายช้ินส าหรับให้ก่อก าเนิดพลงังาน เปล่ียนหรือแปลง
สภาพพลงังาน หรือส่งพลงังาน ทั้งน้ี ดว้ยก าลงัน ้ า ไอน ้ า เช้ือเพลิง ลม แก๊ส ไฟฟ้า 
หรือพลงังานอ่ืนๆ อยา่งใดอยา่งหน่ึง หรือหลายอยา่งรวมกนั และหมายความรวมถึง 
สายพาน  เพลา เกียร์ หรือส่ิงอ่ืนท่ีท างานสัมพนัธ์กนั และรวมถึงเคร่ืองมือกลดว้ย
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ประเภทของอนัตรายจากเครือ่งจกัร

1.  อันตรายจากเคร่ืองต้นก าลัง ไดแ้ก่ เคร่ืองยนตผ์ลิตกระแสไฟฟ้าข้ึนใชเ้อง
ภายในโรงงานหมอ้ผลิตกระแสไฟฟ้าข้ึนใชเ้องภายในโรงงาน หมอ้ผลิตไอน ้ า เป็นตน้ 
ซ่ึงอนัตรายท่ีเกิดจากหมอ้ไอน ้ า คือกรณีหมอ้ไอน ้ าระเบิด ซ่ึงท าอนัตรายแก่ตวัอาคาร
โรงงานและชีวิตของคนงานอย่างฉับพลันในเวลาอันรวดเร็ว เกินกว่าท่ีคนงานจะ
หลบห ลีกได้ทัน  และการระ เ บิ ดแ ต่ละค ร้ั งมัก ย ังคว าม เ สี ยหายอย่ า งม าก 
รวมถึงเป็นต้นเหตุให้เกิดความเสียหายอย่างต่อเน่ืองจากการเกิดระเบิดซ้อนหรือ
เพลิงไหม ้จากสารไวไฟต่างๆ ท่ีแตกกระจายออกจากภาชนะเน่ืองจากแรงระเบิดของ
หมอ้ผลิตไอน ้า
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ประเภทของอนัตรายจากเครือ่งจกัร

2.  อันตรายจากเคร่ืองส่งก าลัง ได้แก่ พวกเพลา สายพาน โซ่ กระเด่ือง 
ท่อลมอัดต่างๆ เป็นต้น  อันตรายมักเกิดแก่คนงานในลักษณะถูกชนกระแทก
หรือหนีบร้ังเขา้ไปติดท าให้สูญเสียอวยัวะไปจนกระทัง่เสียชีวิต โดยปกติมกัเกิดเป็น
รายบุคคล อาจเกิดจากความประมาทเลินเล่อหรือเพราะความผิดพลาดในขณะท างาน
ก่อให้ เ กิดอันตรายได้  โดยทั่วไปไม่ รุนแรงหรือหรือกินบริ เวณกว้าง   เ ช่น 
ในกรณีอนัตรายจากเคร่ืองตน้ก าลงั โดยเฉพาะจากหมอ้ผลิตไอน ้า
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ประเภทของอนัตรายจากเครือ่งจกัร

3.  อนัตรายจากเคร่ืองจักรท าการผลติ ไดแ้ก่  เคร่ืองกลึง  เคร่ืองกดั  เคร่ืองไส
เคร่ืองเจาะ  ซ่ึงใชเ้ป็นเคร่ืองจกัรในการผลิตช้ินงาน หรือในการซ่อมบ ารุงผลิตช้ินส่วน
อะไหล่ต่างๆ  รวมทั้ งการเช่ือมดว้ยลกัษณะอนัตรายอยู่ในรูปของอุบติัเหตุท่ีเกิดแก่     
มือ เทา้ บริเวณหนา้ ศีรษะ และผิวหนงั และมกัเกิดแก่คนงานท่ีท างานกบัเคร่ืองจกัรนั้น
โดยตรงเป็นส่วนใหญ่
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อปุกรณป้์องกนัอนัตรายจากเครื่องจกัร

เป็นส่วนประกอบหรืออุปกรณ์ท่ี
ออกแบบ และติดตั้งไวบ้ริเวณท่ีมีอนัตราย
ของเค ร่ืองจักร  เ พ่ือ ป้องกันอันตราย
พนักงานท่ีควบคุม และพนักงานท่ีอยู่
บริเวณนั้น จากอุบติัเหตุของเคร่ืองจกัร 

ความหมาย

1. ป้องกนัคนสัมผสักบัส่วนท่ีเคล่ือนท่ีของเคร่ืองจกัร
2. ป้องกนัคนสัมผสักบัส่ิงแวดลอ้มท่ีอนัตราย
3. ป้องกนัอนัตรายจากเคร่ืองจกัรช ารุด
4. ป้องกนัอนัตรายจากความบกพร่องของพนกังาน

วตัถปุระสงค ์.....
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อปุกรณ์ป้องกนัอันตรายเคร่ืองจักร มีไว้เพือ่บรรลเุป้าหมายดงัน้ี

1.  ให้การป้องกนัอนัตรายตั้งแต่ต้นมือ

หม า ย ค ว า ม ว่ า   ต้อ ง มี ร ะบบค วบ คุ ม ให้ เ ค ร่ื อ ง จั ก ร ห ยุ ดท า ง า นห รื อ
ไม่ท างานหากว่า มีส่ิงแปลกปลอมไปอยู่ในบริเวณอนัตรายของเคร่ืองจักรกลนั้นลกัษณะ
การ์ดน้ีมีความปลอดภยัสูง เพราะถึงจะมีอวยัวะของร่างกายไปอยูใ่นบริเวณอนัตรายเคร่ืองก็
จะไม่ท างาน
2.  ให้การป้องกนัมิให้ส่วนของร่างกายเข้าใกล้เขตอนัตราย

ในบางกรณีการควบคุมหรือตดัการส่งก าลงัของเคร่ืองจกัรในทนัทีทนัใด อาจ
กร ะท า ไ ม่ ไ ด้ห รื อ อ า จ ก่ อ ค ว าม เ สี ยห า ย แ ก่ ร ะบบ เ ค ร่ื อ ง จั ก ร โด ย ส่ วน ร วม 
และอาจตอ้งลงทุนมากในการติดตั้งระบบนิรภยัดงักล่าวส าหรับเคร่ืองจกัรขนาดเลก็

3.  ให้ความสะดวกสบายกบัผู้ท างานได้เช่นเดยีวกบัทีไ่ม่ใส่การดดป้องกนั

การ์ดเคร่ืองจกัรท่ีดีไม่ควรรบกวนต่อการท างานของคนงานไม่ว่าการมอง  การ
จบัช้ินงาน   การควบคุมการท างาน  และการวดัการตรวจสอบขนาดงาน 
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4.  การดดเคร่ืองจักรทีด่ไีม่ควรขัดขวางการผลติ

การใชแ้ผน่กั้นหรือการกดปุ่ม 2 มือ ในเคร่ืองป๊ัมข้ึนรูปและเคร่ืองตดันั้นเป็นการ
ใช้ค ว ามปลอดภัย แ ก่ คนง าน  ซ่ึ งบ า ง โอก าสอ าจ รู้ สึ ก ว่ าท า ให้ ง าน ล่ าช้ า ไป 
แ ต่ เ ม่ื อ ไ ม่ อ า จห า วิ ธี ป้ อ ง กันอันต ร า ย อ่ื น ใดจ ะ ดี ก ว่ า น้ี ไ ด้  ก็ จ ะต้อ ง ย อม รับ
ใน ค ว า ม ล่ า ช้ า ท่ี เ กิ ด ข้ึ น เ น่ื อ ง จ า ก ก า ร ใ ช้ ก า ร์ ด นั้ น  ทั้ ง น้ี เ พ ร า ะ เ ห ตุ ผ ล ว่ า 
“ระหวา่งผลผลิตกบัปลอดภยัความปลอดภยัมาก่อน” (Safety First)

5.  การดดเคร่ืองจักรกลควรใช้งานอย่างอตัโนมัต ิ หรือด้วยแรงงานน้อยทีสุ่ด

การ์ดเคร่ืองจกัรตามความหมายน้ี มีลกัษณะส าคญัคือ เม่ือเคร่ืองจกัรเร่ิมท างาน 
แผ่นกั้นหรือฝาครอบจะปิดกั้นบริเวณอนัตรายเอาไวท้นัที และหากเกิดอนัตรายการแตะ
สัมผสัแผน่กนั จะท าใหเ้คร่ืองหยดุท างานทนัที

6.  การดดเคร่ืองจักรกลควรเหมาะสมกบังาน และเคร่ืองจักรกลน้ันๆ

มีบ่อยคร้ังท่ีเคร่ืองจักรได้รับการออกแบบฝาครอบหรือแผ่นกั้ นอันตราย
ท่ีห รูหรา    และสมบูร ณ์แบบ   แ ต่ทว่ าขัดขวาง ต่อการท า งานของ เค ร่ืองจักร  
ผลท่ีสุดคนงานกถ็อดฝาครอบนั้นออกเลย และยิง่เป็นอนัตรายอยา่งมาก
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7.  การดดเคร่ืองจักรกลทีด่ ี ควรมลีกัษณะติดมากบัเคร่ือง

พบว่าการ์ดท่ีไดรั้บการใชง้านคู่กบั
เ ค ร่ื อ ง จั ก ร ไ ด้ เ ป็ น เ ว ล า น า น
โดยไม่ถูกทอดท้ิงนั้นเป็นการ์ดชนิดท่ีติดมา
กับเคร่ือง  และเป็นช้ินส่วนอันหน่ึงของ
เคร่ืองจักรมิได้เป็นแบบแผ่นหรือฝาปิดท่ี
ประกอบข้ึนท่ีหลงั   รวมทั้งลกัษณะรูปร่างท่ี
ออกแบบสร้างมาตั้งแต่แรกมีความปลอดภยั

8.  การดดเคร่ืองจักรทีด่คีวรเอือ้อ านวยต่อการเติมน า้มัน  การตรวจสอบ  หรือการซ่อม

ฝาครอบเคร่ืองจกัรกลท่ีปิดครอบชุดเฟือง โซ่  หรือกระปุกเกียร์ต่างๆ ควรท าให้
เปิดเพ่ือซ่อมบ ารุงได ้และควรมีบานพบัติดเอาไวจ้ะดีกว่าการถอดแยกออกจากกนัเลย  
เ พ ร า ะ ค น ง า น ท่ี ถ อ ด ฝ า อ อ ก ไ ป แ ล้ ว อ า จ ล ะ เ ล ย ไ ม่ ป ร ะ ก อ บ ฝ า ก ลั บ
ท่ีเดิม ท าใหเ้กิดอนัตรายไดใ้นภายหลงั



9

9.  การดดเคร่ืองจักรกลทีด่ ี ควรทนทานต่อการใช้งานปกตไิด้ด ี และมกีารบ ารุงรักษาน้อยทีสุ่ด

เ พ ร า ะ ฝ า ค ร อ บ ต่ า ง ๆ  ต้ อ ง อ ยู่ ชั้ น น อ ก สุ ด ข อ ง เ ค ร่ื อ ง จั ก ร 
ห า ก มี ค ว ามแ ข็ ง แ ร ง  ( ข อ ง เ น้ื อ วัส ดุ )  ไ ม่ เ พี ย งพอ เ ม่ื อ ถู ก ก ร ะทบอ า จ แตก
ห รื อท า อัน ต ร า ย แ ก่ ช้ิ น ส่ วน  ห รื อ ฟัน เ ฟื อ งภ า ย ใน ไ ด้ห รื อ ก ร ณี ท่ี ฝ า ค ร อบ
มีความแข็งแรงแต่ จุดยึดฝาครอบไม่แข็งแรงฝาครอบอาจหลุดหรือ เค ล่ือนตัว
จากต าแหน่ งและ เ ป็นอันตราย ต่อ ช้ิน ส่วนภายในได้ เ ช่นกัน  ดังนั้ นฝาครอบ 
หรือการ์ดท่ีดีจะตอ้งท าจากวสัดุท่ีมีความแข็งแรงเพียงพอ และตอ้งยึดติดกบัเคร่ืองจกัร
อยา่งมัน่คงเพียงพออีกดว้ย จึงจะใหป้้องกนัท่ีไดผ้ล

10.  การด ดเคร่ืองจักรกลที่ดี  ควรป้องกันอันตรายที่อาจเกิดขึ้นโดยไม่คาดหมายได้ด ี 
นอกเหนือจากอนัตรายที่มองเห็นเฉพาะหน้า

หมายความว่า   การ์ดตอ้งสามารถป้องกนัอนัตรายไดใ้นทุกสภาพท างานทั้งท่ี
มองเห็นและในสภาวะใดๆท่ีอาจจะเกิดข้ึนได้
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การเคลื่อนไหวของเครื่องจกัร (Machine Motion)
OSHA (Occupational Safety and Health Act) ของสหรัฐอเมริกา  

ไดแ้บ่งการเคล่ือนไหวของเคร่ืองจกัร  ท่ีจะก่อใหเ้กิดอนัตรายเป็น 2 ประเภท  คือ

หมุนรอบตวัเอง  (Rotating)

เคล่ือนที่กลบัไปกลบัมา  (Reciprocating)

เคล่ือนที่แบบเป็นเส้นตรง  (Transverse)

หมุนรอบตวัเองแล้วเกดิจุดหนีบ  บีบ  อดั  
(Running in Nip Point)

หมายถึง บริเวณท่ีมีการเคล่ือนไหว
เ พ่ื อ ส่ งผ่ านพลัง งานห รือไ ม่ ก่อให้ เ กิ ด
การผลิต สามารถแบ่งไดด้งัน้ี 

1.  การเคล่ือนที่  (Motion)

หมาย ถึ ง   บ ริ เ วณ ท่ี มี ก าร
เค ล่ือนไหวเ พ่ือผลิตส่ิงต่างๆให้ได้
ลักษณะห รื อ รู ป ร่ า ง ต ามต้อ ง ก า ร  
สามารถแบ่งไดด้งัน้ี

2.  การกระท า  (Actions)

จุดทีม่กีารตดั  (Cutting)

จุดทีม่กีารเจาะ  (Punching)

จุดทีม่กีารเฉือน  (Shearing)

จดทีม่กีารโค้งงอ  (Bending)
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การวเิคราะหดอนัตรายจากเคร่ืองจักร (Machine Hazard  Analysis)

การท่ีจะพิจารณาวา่ส่วนใดของเคร่ืองจกัร จะท าใหเ้กิดอนัตรายได ้สามารถกระท า
ไดโ้ดยการมองดูวา่ส่วนประกอบ  หรือช้ินส่วนใดของเคร่ืองจกัรท่ีเคล่ือนไหวแลว้อาจท าให้
บุคคลไดรั้บอนัตรายจากลกัษณะท่าทางการท างาน  สถานท่ีหรือต าแหน่งท่ีท างาน   และ
ศกัยภาพของความรุนแรงท่ีอาจเกิดข้ึน การวิเคราะห์อนัตรายจากเคร่ืองจักร ท าได้โดย
พิจารณาวา่เคร่ืองจกัรหรือส่วนประกอบใดท่ีจะก่อใหเ้กิดเหตุการณ์  ดงัต่อไปน้ีได้

1.  การถูกหนีบ  (Traps)

พิจารณาส่วนใดของเคร่ืองจกัรท่ีมีการเคล่ือนไหวแลว้ก่อให้เกิดจุดหนีบ บีบ อดั 
และดึง หรือฉุด อวยัวะส่วนใดของร่างกายเขา้ไปได้

2.  การถูกชนหรือกระแทก  (Impact)

พิจารณาวา่ส่วนประกอบใดของเคร่ืองจกัรท่ีเคล่ือนไหวอยา่งรวดเร็ว แลว้อาจท า
ใหเ้กิดการกระแทกหรือชนอวยัวะของผูป้ฏิบติังานท่ีควบคุมหรืออยูบ่ริเวณนั้น
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3.  การสัมผสัถูก (Contact)

พิจารณาว่ า มี ส่ วนใดของ เค ร่ืองจักร ท่ี มีลักษณะแหลมคม  ร้อน   เ ย็น 
หรือมีกระแสไฟฟ้าไหลผา่น ซ่ึงจะก่อใหเ้กิดอนัตรายเม่ือสัมผสัถูก

4.  การเกีย่วพนัหรือถูกดงึเข้าไป  (Entanglement)

พิจารณาวา่มีส่วนใดของเคร่ืองจกัรท่ีเคล่ือนไหวแลว้ก่อใหเ้กิดการเก่ียวพนั หรือ
ดึง เส้ือ กางเกง ถุงมือ ผม หรือเคร่ืองประดบั

5.  การถูกพ่นหรือเป่าใส่ (Ejection)

พิจารณาว่ามีส่วนใดของเคร่ืองจกัรหรือวตัถุท่ีอาจกระเด็น หรือถูกขบัออกมา
จากเคร่ืองจกัร
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การประเมินความเสี่ยง (Risk  Assessment)
ความเส่ียง

หมายถึง โอกาสหรือความน่าจะเป็นไปไดใ้นการเกิดอนัตราย และความรุนแรง
ของการเกิดอุบัติเหตุ  จะมีมากน้อยขนาดไหนโดยค านึงถึงพฤติกรรมท่ีชอบเส่ียงภยั
โดยเจตนา  กับเกิดความผิดพลาดโดยไม่ตั้ งใจ  การพิจารณาว่าจะมีความเส่ียงภัย
ในการท างานกบัเคร่ืองจกัรมากหรือนอ้ยพิจารณาจากส่ิงเหล่าน้ี

1.  ตัวการทีท่ าให้เกดิอนัตราย (The  agent  of  danger)

มี เค ร่ืองจักรใดหรือส่วนใดของ เค ร่ืองจักร  ท่ีจะ ก่อให้ เ กิด อุบัติ เห ตุ
หรือความเสียหายข้ึนได ้และจะมีความรุนแรงของการบาดเจบ็หรือเสียหายขนาดไหน
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2.  การสะสมหรือเพิม่ขึน้ของอนัตราย  (Build – up  of  danger)

2.1 ความจ าเป็นท่ีตอ้งเขา้ใกลห้รือสัมผสักบัส่วนท่ีเป็นอนัตราย  พิจารณาว่ามีความถ่ี
และระยะเวลาท่ีจะเข้าใกล้มากน้อยขนาดไหน  ท่ีต้องเข้าใกล้เป็นเหตุผลขอ ง
การปฏิบติังานหรือไม่

2.2 ความยากง่ายของการสัมผสัส่วนท่ีอันตราย  พิจารณาว่าการท างานอยู่ห่างจาก
จุดอนัตรายขนาดไหน อุปกรณ์ป้องกนัท่ีมีอยู่เพียงพอหรือไม่  และมีโอกาสช ารุด
ไดง่้ายหรือเปล่า

3. อนัตรายที่ใกล้จะเกดิขึน้  (Imminent  danger)

พิจารณาจากความผิดพลาดหรือความ
บ ก พ ร่ อ ง ข อ ง พ นั ก ง า น ท่ี อ า จ เ กิ ด ข้ึ น 
ผูท่ี้ท าหนา้ท่ีควบคุมเคร่ืองจกัรมีความรู้เก่ียวกบั
อันตราย และวิธีการหลีกเล่ียงอย่างไร มีส่ิง
ใดบา้งท าใหพ้นกังานท างานผิดพลาด
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การลดความเส่ียง (Risk  Assessment)

ความเส่ียงภัยจากเคร่ืองจักรจะลดลงได้ส าเร็จต้องอาศัย.....

1.  มาตรการด้านเทคนิค

กระท าโดยการออกแบบอปุกรณ์ป้องกนัอันตรายเคร่ืองจักรให้มีลกัษณะดงันี้...

มีระบบความปลอดภยัในตวั
ลดความจ าเป็นท่ีจะเขา้ใกลห้รือสัมผสัส่วนท่ีอนัตราย
ลดความยุง่ยากท่ีจะตอ้งเขา้ใกลห้รือสัมผสัส่วนท่ีอนัตราย
ใช ้Ergonomics ช่วยเพ่ือลดความผดิพลาดหรือความลา้ของพนกังาน
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2.  มาตรการด้านการปฏบิัติ

มีการวางแผนการบ ารุงรักษา และตรวจสอบเคร่ืองจกัรหรืออุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย
จดัระบบ และระเบียบการท างานเคร่ืองจกัรใหมี้ประสิทธิภาพ
ออกระเบียบปฏิบติัการอนุญาตการท างานกบัเคร่ืองจกัรท่ีมีความเส่ียง

เป็นส่วนช่วยเสริมมาตรการอื่นๆ ให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น มีวิธีดงัน้ี...

ฝึกอบรมขั้นพ้ืนฐาน ถึงวธีิการท างานและอนัตรายของเคร่ืองจกัร
ใหค้วามรู้และทกัษะในการสังเกตส่ิงผดิปกติและแนวทางแกไ้ข

3.  มาตรการด้านพฤตกิรรม
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การป้องกนัอนัตรายจากเครื่องจกัร

อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายจากเคร่ืองจกัร  จะจ าเป็นตอ้งใชก้็ต่อเม่ือวิศวกร
ท่ีออกแบบเคร่ืองจกัรไม่สามารถออกแบบใหเ้คร่ืองจกัรมีความปลอดภยัในตวัเอง
ไดอ้ย่างเพียงพอ  จึงเกิดจุดอนัตรายต่างๆ ข้ึนมา  สามารถแบ่งชนิดของอุปกรณ์
ป้ อ ง กั น อัน ต ร า ย จ า ก เ ค ร่ื อ ง จั ก ร ไ ด้ ห ล า ย ช นิ ด ต า ม ค ว า มส า ม า ร ถ
ในการป้องกนัอนัตรายและความนิยม
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ชนิดของอปุกรณป้์องกนัอนัตรายจากเครือ่งจกัร

1.  อุปกรณดป้องกนัอนัตรายชนิดอยู่กบัที ่ (Fixed  Guard)

อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายชนิดน้ีควรจะเลือกใชเ้ป็นอนัดบัแรก  เม่ือติดตั้งแลว้จะ
ป้องกนัไม่ให้ส่วนใดๆ  ของร่างกายเขา้ใกลห้รือสัมผสักบัส่วนท่ีเคล่ือนไหว  หรือเป็น
อนัตรายได ้  อุปกรณ์น้ีจะยึดแน่นกบัตวัเคร่ืองจกัรหรือพ้ืนโรงงานอยา่งแน่นหนา มัน่คง 
ไม่เคล่ือนท่ีหรือหลุดออกไดง่้าย  กรณีท่ีบริเวณนั้นตอ้งมีการบ ารุงรักษา และตอ้งเปิดฝา
ครอบออก   ควรติดตั้งบานพบัไวจ้ะดีกว่าท่ีจะถอดออกมาทั้งฝาครอบเลย   ฝาครอบอาจ
เป็นแบบปิดมิดชิดหรือมีช่องเพ่ือมองเห็นส่วนท่ีเคล่ือนไหวภายใน

Fixed  Guard
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2.  อุปกรณดป้องกนัอนัตรายชนิดลอ็คในตวั  (Interlocked  Guard)

เคร่ืองจกัรท่ีท างานโดยอาศยัพนกังานป้อนช้ินงานเขา้ - ออก ท าให้พนกังานมี
ความเส่ียงต่อการเกิดอุบติัเหตุขณะป้อน  หรือรับช้ินงานออกมา  เราก็สามารถออกแบบ
ใหใ้ชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายชนิดลอ็คในตวั โดยอุปกรณ์ตวัน้ีจะปิดคลุมส่วนท่ีอนัตราย
ไว ้ เม่ือพนกังานเปิด  อุปกรณ์ป้องกนัส่วนท่ีท าให้เป็นช่องส าหรับเปิดก็จะมีกลไก  หรือ
ไฟฟ้า  หรือลม (Pneumatics) ส่งสัญญาณไประบบควบคุมเคร่ืองจกัรให้หยดุท างาน  เม่ือ
ช่องเปิดของอุปกรณ์ถูกปิดเขา้ท่ีระบบควบคุมเคร่ืองจกัรกจ็ะท างานตามปกติ ตรงจุดท่ีเปิด 
- ปิดของอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายอาจใช้บานพบัหรือบานเล่ือน แต่ตอ้งออกแบบให้ดี
ไวใ้จได ้ ไม่ขดัขวางการท างานของพนกังานและเคร่ืองจกัร

Interlock  Guard
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3.  อุปกรณดป้องกนัอนัตรายชนิดท างานอตัโนมัต ิ (Automatic  Guard)

อุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย
ชนิดน้ี ท างานโดยอาศยั  การ
ท างานของต้นก าลังเคร่ืองจักร  
ร่วมกับกลไกต่างๆ  เช่น  แกน
หรือก้าน  ท าหน้าท่ีผลัก  กวาด  
หรือดัน อวัยวะของร่างกายให้
ออกมาจากบริเวณท่ีอนัตราย  นั่น
คือ  เม่ือเคร่ืองจักรท างานกลไก
ป้องกันอันตรายก็จะท างานตาม
โดยอัตโนมัติ   เ ช่น  แบบก้าน
นิรภยัและแบบแกนผลกันิรภยั
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4.  อุปกรณดป้องกนัอนัตรายชนิดหยุดอตัโนมัต ิ (Automatic Stop or Trip devices)

อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายชนิดน้ี  จะท าหน้าท่ีป้องกนัไม่ให้
อวยัวะของร่างกายเขา้ไปในบริเวณท่ีอนัตราย  ถา้มีอวยัวะส่วนใดของ
ร่างกายเขา้ไปบริเวณอนัตราย  เคร่ืองจกัรจะหยดุท างาน  หรือหยดุการ
เคล่ือนท่ีโดยอตัโนมติั ท่ีนิยมใชก้นั ไดแ้ก่  แบบแผน่กั้นเคล่ือนท่ีได ้  
ท่ีใชใ้นลิฟท ์ แบบล าแสง  ท่ีใชใ้นลิฟทแ์บบอิเลคโทรนิค

5.  อุปกรณดป้องกนัอนัตรายจากเคร่ืองจักรชนิดอ่ืนๆ
อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายชนิดน้ี  ถึงแมจ้ะไม่ใช่อุปกรณ์ท่ีป้องกนัอนัตรายจาก

เคร่ืองจักรโดยตรง  แต่การออกแบบหรือการใช้งานจะช่วยป้องกนัอนัตรายให้กับ
พนกังานท่ีจะตอ้งท างานใหก้บัเคร่ืองจกัรได ้ ซ่ึงมีอยูด่ว้ยกนัหลายแบบ  ดงัน้ี

ดึงถอยหลงั  (Pull  back  devices)

จ  ากดัระยะทาง  (Restraint)

ใชส้องมือกด (Two – hand  tripping  devices)

ใส่วสัดุเขา้เคร่ืองอตัโนมติั  (Automatic  Feed)

หุ่นยนต ์ (Robots)

เคร่ืองมือชนิดพิเศษ  (Special  Hand Tools)
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อปุกรณป้์องกนัอนัตรายชนิดใชส้องมือกด

ปุ่ม  Stop

ปุ่มชนิดใช้สองมือกด

อปุกรณป้์องกนัอนัตรายชนิด

ใสว่สัดเุขา้เครือ่งอตัโนมติั
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แผ่นกั้นเคล่ือนที่ได้  (Movable – barrier Devices)

หลักการใช้งานคือ ท าแผ่นกั้ น ซ่ึงอาจเป็นพลาสติกใสหนาพอสมควร
หรือไมห้รือตะแกรงลวดเหล็กท่ีมีกรอบแข็งแรงติดไวก้บัแท่นป๊ัมขณะท่ีกดปุ่มหรือ
เหยียบคันบังคับให้ เค ร่ืองท างาน แผ่นกั้ น น้ีจะเค ล่ือนท่ีลงมาปิดช่องทางเข้า
จุดอนัตรายก่อน ถา้ไม่มีส่ิงกีดขวางเม่ือแผ่นกั้นเคล่ือนตวัลงมาจนปิดทางสนิทดีแลว้จะ
ไปบงัคบักลไกให้คลทัช์ท างานหัวฉีดจึงจะเคล่ือนตวัลงมาอดัช้ินงาน แต่ถา้หากมีมือ
หรือวสัดุอ่ืนใดกีดขวางอยู่ตรงช่องทางเขา้แผ่นกั้นจะเคล่ือนตัวลงมาไม่สุดระยะท่ี
ก าหนด กลไกบงัคบัใหค้ลทัชท์  างานจะไม่ท าเป็นผลใหห้ัวฉีดไม่เคล่ือนตวัลงมา ในการ
คลายหรือคืนตวัของแผน่กั้นนั้นอาจใชก้ลไกต่อเขา้กบัชุดหวัอดัหรือใชย้กดว้ยคนับงัคบั 
ซ่ึงใชมื้อยกข้ึนกไ็ด้

ตวัอยา่ง... อปุกรณป้์องกนัอนัตรายชนิดล็อคในตวั
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ข้อดใีนการใช้งาน

1. เม่ือแผน่กั้นยกเล่ือนข้ึนแท่นหวัฉีดจะไม่เคล่ือนตวั
ลงมาเดด็ขาดท าใหป้ลอดภยั

2. ตราบใดท่ีแผน่กั้นปิดไม่สนิทเคร่ืองจะไม่ท างาน
3. ปรับปรุงเพื่อเปล่ียนแบบการป้องกนัเป็นวธีิอ่ืนได้

ข้อจ ากดัในการใช้งาน

1. หากกลไกในการควบคุมคลทัช์บกพร่อง แผ่นกั้นอาจจะสามารถล็อคชุด
หวัอดัมิใหเ้คล่ือนตวัลงมาได้

2. หากออกแบบไวไ้ม่เหมาะสมแผน่กั้น อาจกดลงมามากเกินไป ซ่ึงอาจเป็น
อนัตรายต่อมือคนคุมเคร่ืองโดยตรง
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ตวัอยา่ง... อปุกรณป้์องกนัอนัตรายชนิดท างาน

อตัโนมติัก้านนิรภัย (Sweep Devices) ข้อดใีนการใช้งาน

1. ใชไ้ดดี้กบัเคร่ืองอดั (Presses and Die) ขนาดเลก็ๆเท่านั้น (ขนาดกวา้งไม่เกิน 6 น้ิว)
2. การเคล่ือนท่ีของก้านนิรภัยเป็นไปตามจังหวะการข้ึนลงของหัวอัด ดังนั้ น

แม้ว่าคลัทช์จะท างานผิดพลาดท าให้หัวอัดเคล่ือนตัวลงมาอีก แขนนิรภัยก็จะ  
ท างานอีกคู่กนัไปทุกคร้ังจึงปลอดภยักวา่

3. ตวัการ์ดแบบน้ีง่ายแก่การปรับ

ตวัอยา่ง... อปุกรณป้์องกนัอนัตรายชนิดหยดุอตัโนมติั

ระบบแสงนิรภัย (Electronic Safety Devices)

ระบบแสงนิรภยัใหก้ารป้องกนัท่ีไดผ้ลสมควร 
โดยการท่ีล าแสงท่ีถูกบงัจะส่งผลให้เคร่ืองหยุดท างาน
ไม่ว่ากรณีใด  หากเกิดการบกพร่องต่อระบบแสงท าให้
แสงดบัเคร่ืองจะไม่ท างาน
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ข้อดใีนการใช้งาน

1. ไม่มีช้ินส่วนเคร่ืองจกัรกลท่ีเป็นวสัดุแขง็แรงหรือโลหะอ่ืนใดขวางอยูห่นา้เคร่ืองท าให้
สะดวกแก่การท างาน

2. คนควบคุมเคร่ืองมองเห็นไดท้ัว่ถึง
3. ใชก้บัเคร่ืองขนาดใหญ่ๆซ่ึงท างานหลายแบบ ซ่ึงไม่เหมาะจะใชก้ารป้องกนัดว้ยวธีิอ่ืน

ข้อจ ากดัในการใช้งาน

1. จะใชก้บัเคร่ืองตดัท่ีสามารถหยดุไดทุ้กขณะท่ีหัวตดั หรือหัวอดัก าลงัเคล่ือนตวัลงมาได้
เท่านั้นชนิดเม่ือเคล่ือนแลว้หยดุไม่ไดจ้นกวา่จะครบ 1 รอบ ใชก้าร์ดแบบน้ีไม่ไดผ้ล

2. บริเวณแสงส่องตอ้งห่างจากจุดอนัตรายมากพอท่ีจะมีเวลาใหเ้คร่ืองหยดุไดท้นัก่อนท่ีมือ
จะเขา้ไปถึง

3. ต้องมีแสงจ านวนกวา้งเพียงพอจึงจะปลอดภัย และต้องหมั่นตรวจและซ่อมบ ารุง
เพราะหากหลอดแสงขาดไปเพียง 1 ดวง เคร่ืองกจ็ะไม่ท างาน

ระบบแสงนิรภัย (Electronic Safety Devices) (ต่อ)



27

ตวัอยา่ง... อปุกรณป้์องกนัอนัตรายจากเครือ่งจกัรชนิดอ่ืน 

ปุ่มควบคุมสองปุ่ม (Two – Hand Control)

ข้อดใีนการใช้งาน

1. มือของคนงานจะตอ้งออกพน้จากจุดอนัตรายบนเคร่ือง
2. เม่ือมือขา้งใดขา้งหน่ึงปล่อยจากปุ่มควบคุม เคร่ืองจะไม่ท างาน

ข้อจ ากดัในการใช้งาน

1. ใชไ้ม่ไดก้บังานท่ีคนงานตอ้งจบัช้ินงาน
2. เม่ือคลทัช์ช ารุด ชุดหัวอดัอาจท างานซ ้ าเป็นคร้ังท่ีสองซ่ึงอาจท าอนัตรายแก่มือของ

คนงาน

การใช้ปุ่ มควบคมุ 2 ปุ่ ม ส าหรับงานทีท่ าคนเดยีวใช้ได้ผลดี
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ตวัอยา่ง... อปุกรณป้์องกนัอนัตรายจากเครือ่งจกัรชนิดอ่ืน 

เคร่ืองดึงมือออกก่อนเคร่ืองท างาน  (Pull – Out Devices)

หลกัการคือใชส้ายลวดต่อพ่วงกบัหัวอดัของแท่นป๊ัมข้ึนรูปและมาผูกกบัขอ้มือ
ของคนงานคุมเคร่ือง เม่ือลอ้เล่ือนลงมาในจงัหวะท างานสายลวดจะดึงมือทั้ งสองของ
คนงานออกจากบริเวณอนัตรายทนัที

ข้อดใีนการใช้งาน

1. เคร่ืองจะดึงมือคนงานออกทุกคร้ังในจงัหวะท่ีหวัอดัเคล่ือนลงมาจะโดยความตั้งใจ
หรือโดยอุบติัเหตุกต็าม จึงปลอดภยั

2. อุปกรณ์ดึงมือน้ี ต่อกบัเคร่ืองจึงไม่ตอ้งเพิ่มแรงงาน หรือความยุง่ยากใดๆเพ่ิมจาก
การท างานปกติของคนงาน

3. ใหค้วามปลอดภยัสูง หากไดรั้บการออกแบบและปรับระยะใหเ้หมาะสม
4. ไม่ขดัขวางหรือบงัสายตาคนงานแต่อยา่งใด
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ข้อจ ากดัในการใช้งาน

1. ใชไ้ดท่ี้เฉพาะท่ีระบบงานสมบูรณ์แบบคนงานไม่ตอ้งเดินไปไหน
2. เกิดเหตุฉุกเฉินคนงานอาจตกใจและปลดหนีออกไปไม่ทนั
3. คนงานอาจละเลยต่อการสวมลวดดึงเขา้กบัขอ้มือกไ็ด้
4. การปรับระยะดึงท่ีเหมาะสมตอ้งกระท าอยูเ่สมอ
5. เม่ือเปล่ียนช้ินงานท่ีมีขนาดผิดไป ตอ้งปรับระยะดึงใหเ้หมาะสมใหม่
6. หากแท่นหวัอดัเคล่ือนท่ีสั้นๆตอ้งมีระบบรอกทดสอบเพ่ือขยายระยะชกัเพียงพอ
7. ตอ้งใชเ้น้ือท่ีหนา้แท่นเคร่ืองบางส่วนในการติดตั้งอุปกรณ์ ท าใหเ้ปลืองเน้ือท่ีไป

เคร่ืองดึงมือออกก่อนเคร่ืองท างาน  (Pull – Out Devices)
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อุปกรณดป้องกนัอนัตรายจากเคร่ืองจักรที่ดี

ควรมีลกัษณะดงัต่อไปน้ี ...

1. สร้างข้ึนมาถูกตอ้งเหมาะสมกบัเคร่ืองจกัรและไดม้าตรฐาน
2. ติดตั้งถูกต าแหน่งท่ีตอ้งการป้องกนัอนัตราย
3. ป้องกนัอนัตรายไดม้ากเพียงพอ
4. ป้องกนัอนัตรายใหพ้นกังานท่ีควบคุมและผูท่ี้อยูใ่กลเ้คียง
5. อุปกรณ์ป้องกนัจะตอ้งไม่มีจุดอ่อน
6. ตอ้งไม่รบกวนหรือขดัขวางการท างานมากเกินไป
7. ออกแบบมาส าหรับเคร่ืองจกัรนั้นๆ โดยเฉพาะ
8. ทนทานต่อสภาพแวดลอ้มในการท างานไดดี้
9. สามารถถอด ซ่อม และบ ารุงรักษาไดง่้าย
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วสัดุทีน่ ามาใช้ท าอุปกรณดป้องกนัอนัตรายจากเคร่ืองจักร

การน าวสัดุต่างๆ  มาใช้ท าอุปกรณ์ป้องกันอนัตรายจากเคร่ืองจักร 
จ าเป็นตอ้งพิจารณาคดัเลือกให้เหมาะสม  เพื่อจะไดอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตราย
จากเคร่ืองจกัรท่ีดี  วสัดุท่ีนิยมใชมี้ 3 ชนิด  คือ  โลหะ  ไม้ และพลาสติกหรือ
กระจก  ซ่ึงวสัดุแต่ละชนิดกมี็ทั้งขอ้ดีและขอ้เสียแตกต่างกนั
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หลกัการเลือกวสัดุท่ีน ามาใชท้  าอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายจากเคร่ืองจกัร

น า้หนักเบา

ไม่เป็นสนิม

แข็งแรง

ไม่ติดไฟง่าย

ไม่น าไฟฟ้าหรือเป็นฉนวน

หาซ้ือง่าย

ราคาถูก
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ขอ้ควรปฏิบติั 

ในการบ ารุงรักษาและซ่อมแซมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายจากเคร่ืองจกัร

1. เม่ือพบวา่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย ช ารุด ตอ้งแจง้ผูเ้ก่ียวขอ้งทราบทนัที
2. ผูไ้ม่มีหนา้ท่ีหา้มเปิดอุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย
3. ผูมี้หนา้ท่ีซ่อมเคร่ืองจกัรตอ้งแต่งกายอยา่งเหมาะสม
4. หยดุเคร่ืองจกัร พร้อมทั้งลอ็คเคร่ืองจกัรดว้ยตนเองก่อนการซ่อม
5. ขณะซ่อมแซมเคร่ืองจกัรหรืออุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายตอ้งแขวนป้ายเตือน
6. พนกังานควบคุมเคร่ืองจกัร ไม่เดินเคร่ืองจนกวา่จะแน่ใจวา่ติดตั้งอุปกรณ์ป้องกนั

อนัตรายเขา้ท่ีเรียบร้อย


