


• การบอกขนาด คอื  กระบวนการในการใหข้อ้มลูเกี่ยวกบัขนาดและระยะในงานเขยีนแบบ

• การบอกขนาดอาจมมีาตรฐาน และแนวทางทีแ่ตกต่างกนัตามลกัษณะของงาน และวตัถปุระสงคใ์นการสือ่สาร 
เช่น การเขยีนแบบเครื่องกล การเขยีนแบบก่อสรา้ง การเขยีนแบบตกแต่งภายใน 

• การบอกขนาดของงานเขยีนแบบอยู่ในข ัน้ตอนสุดทา้ยในการทาํงานเขยีนแบบซึง่ มวีตัถปุระสงคห์ลกัเพือ่การสือ่สารขอ้มลูเกี่ยวกบั
รูปรา้งและขนาดของวตัถบุนสือ่สองมติ ิ

• ขอ้มลูเกี่ยวกบัขนาดนัน้นิยมบอกขนาดของชิ้นงานบนภาพทีว่าดดว้ยตวัเลขจงึเป็นการสะดวก  
มากกวา่สาํหรบัผูอ่้านแบบ เพราะสามารถทราบขนาดไดใ้นทนัทไีมต่อ้งเสยีเวลาวดัระยะซํา้อกี 

การบอกขนาด และลกัษณะของผวิชิ้นงาน



มาตรฐานการบอกขนาดเบื้องตน้

1.การบอกขนาดชิ้นงานใดๆ ควรบอกขนาดเพยีงเท่าทีจ่าํเป็นต่อความเขา้ใจในการอ่าน

แบบเท่านัน้

2.ควรระมดัระวงัความซํา้ซอ้นในการกาํหนดขนาด ในระบบภาพฉายออรโ์ธกราฟฟิกขนาด

ของตาํแหน่งเดยีวหากบอกหลายครัง้อาจเกดิความเขา้ใจผดิพลาด จงึควรบอกเพยีงคร ัง้

เดยีวบนภาพทีส่ือ่สารไดเ้หมาะสม

3.หลกีเลีย่งความยุ่งยากสบัสนจากการคาํนวณหาขนาด การบอกขนาดไม่ครบอาจทาํให ้

ผูอ่้านแบบตอ้งคาํนวณหาขนาดเพิม่ และอาจเพิม่โอกาสของความผดิพลาดจากการ

คาํนวณ

4.ใชม้าตราส่วนปรบัขนาดการเขยีนภาพชิ้นงานใหเ้หมาะสม ชิ้นงานทีม่ขีนาดใหญ่กวา่

กระดาษใหใ้ชม้าตราส่วนย่อ เช่น 1:2, 1:5, 1:10 และชิ้นงานทีม่ขีนาดเลก็เกนิกวา่การ

เขยีนรายละเอยีดสาํคญัใหใ้ชม้าตราส่วนขยาย เช่น 2:1, 5:1, 10:1 แลว้บอกขนาดใหต้รง

กบัขนาดของชิ้นงานจรงิ โดยตอ้งไม่ลมืระบมุาตราส่วนทีใ่ชเ้ขยีนลงบนแบบ

5.การบอกขนาดทีด่คีวรเริ่มใหข้อ้มลูจากดา้นลา่งของภาพ แลว้เพิม่ส่วนทีเ่หลอืในทศิทาง

เวยีนตามเขม็นาฬกิา

6.ในกรณีทีม่เีสน้บอกขนาดหลายเสน้ขนานกนั ควรเวน้ระยะห่างระหวา่งเสน้เท่าๆกนั โดย

เสน้แรกอาจห่างจากขอบชิ้นงาน 8 – 10 มม. และเสน้ทีส่องวางใหห่้างจากเสน้แรก 6

มม. ท ัง้นี้ เพือ่ใหม้ทีีว่า่งพอสาํหรบัการเขยีนเลขบอกขนาด

7.นิยมเขยีนเสน้บอกขนาดทีเ่ลก็กวา่ไวด้า้นในใกลช้ิ้นงาน แลว้จงึเขยีนเสน้ทีย่าวกวา่ถดั

ออกไปตามลาํดบั



• เสน้บอกขนาด (Dimension line) 
• เสน้ต่อ (Extension line) 
• หวัลูกศร (Arrowhead) 
• เลขบอกขนาด (Dimension Figures) 

สว่นประกอบของเสน้บอกขนาด



การวางเลขบอกขนาด



ในงานเขยีนแบบของชิ้นงานทีม่คีวามซบัซอ้นเป็นไป
อย่างมปีระสทิธภิาพ จะมกีารบอกขนาดพเิศษที่
สามารถสือ่สารใหผู้ผ้ลติ หรอืผูต้รวจสอบเขา้ใจถงึ
ลกัษณะพเิศษสาํคญับนชิ้นงานโดยผ่านการใช ้
สญัลกัษณ ์ในการเขยีนแบบ

1. สญัลกัษณแ์สดงขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลาง Ø
(Diameter symbol) สญัลกัษณน้ี์มาจากภาษากรกี
“Ø” เรยีกว่าไพน ์(Phi)

2. สญัลกัษณแ์สดงขนาดรศัมส่ีวนโคง้ R (Radius 
symbol)

3. เสน้ชี้ (Leader line) ไม่นิยมเขยีนเสน้ชี้ในแนวตัง้หรอื
แนวนอน 

4. ค่าพกิดัความเผือ่ (Tolerances) เป็นค่าทีแ่สดงบนแบบ
เพือ่ใชใ้นการตรวจสอบโดยกาํหนดค่าความผดิพลาดทีย่อมรบั
ไดจ้ากความผดิพลาดในการผลติชิ้นงาน

5. ค่าสูงสุดและตํา่สุด (Limits of size) เป็นอกีวธิีการ
หน่ึงของการแสดงค่าเผือ่บนแบบ

6. บนัทกึย่อ (Note) ใชเ้พือ่อธิบายรายละเอยีดทีไ่ม่สามารถ
แสดงดว้ยภาพ

สญัลกัษณ์ในการบอกขนาด 



ในภาพ (B) คาของมุม คือ 25°30’45” 

อานวา “ยี่สิบหาองศา สามสิบลิปดา สี่สิบหาพิลิปดา” 

หรือในภาษาอังกฤษ 

“twenty five degree thirty minute forty five second” 

สญัลกัษณ์ในการบอกค่ามมุ
หน่ึงองศาแทนการกวาดมุมรอบจุดศูนยกลางของวงกลมไปได 1 สวนใน 360 

สวน สัญลักษณวงกลมเล็ก ° ใชแทนหนวยองศาในการเขียน และเปนหนวยเดียวที่ไมตอง

เวนวรรคระหวางตัวเลขกับสัญลักษณ ดังแสดงในภาพที่ 8.8 (A)  25° แทนมุมขนาด 25 

องศา 

ลิปดา (minute of arc, arc minute หรือ MOA) ใชสัญลักษณ ( ’ ) เปน

หนวยหน่ึงในการวัดมุม มีคาเทากับ 1/60 ของหน่ึงองศา เน่ืองจากหน่ึงองศาเทากับ 1/360 

ของวงกลม ดังน้ัน 1 ลิปดาจึงเทากับ 1/21,600 ของวงกลม หนวยวัดขนาดเล็กเชนน้ีมักใช

ในการวัดคาที่ละเอียดมากๆ 

สวน พิลิปดา (second of arc, arc second) ใชสัญลักษณ ( ” ) เปนหนวยที่มีขนาดเปน 

1/60 ของหน่ึงลิปดาอีกตอหน่ึง หรือเทากับ 1/3600 องศา หรือเทากับ 1/1,296,000

ของวงกลม (Lindeburg, 1998, p. 66) ดังตัวอยางในภาพ (B) คาของมุม คือ 25°30’45” 

อานวา “ยี่สิบหาองศา สามสิบลิปดา สี่สิบหาพิลิปดา” หรือในภาษาอังกฤษ “twenty five 

degree thirty minute forty five second” 



สญัลกัษณ์ในการบอกลกัษณะผิว

จากวิธีการบอกลักษณะผิว และความหมายของสัญลักษณใน

ตารางท่ี 8.2  ตารางท่ี 8.3 และ ตารางท่ี 8.4 ทําใหสามารถอานแบบของ

ตัวอยางชิ้นงานในภาพท่ี ดานบน ไดวาไมมีการเอาเนื้อวัสดุออกจากผิว

ภายนอก โดยปลอยผิวชิ้นงานจากการขึ้นรูปดวยการหลอใหมีความหยาบผิว

สูงสุดเทากับ 6.3 ไมโครเมตร 

สวนผิวภายในเกิดจากการกลึงทิศทางของรอยหยาบตั้งฉากกับ

ระนาบของผิว โดยมีความหยาบผิวสูงสุดเทากับ 3.2 ไมโครเมตร และมีความ

เผ่ือได 0.25 มิลลิเมตร

 

 ตําแหนง ความหมาย 

A ความหยาบของผิว หนวยเปนไมโครเมตร 

B กระบวนการข้ึนรูป หรือปรบัปรุงผวิ 

C ความยาวของตัวอยางท่ีใชตรวจสอบ 

D สัญลักษณแสดงทิศทางรอยหยาบ 

E คาเผื่อจากการปรับผิว หนวยเปนมิลลิเมตร 

F คาความหยาบอ่ืนๆ (ระบุในวงเล็บ) 

 



เมือ่เขยีนภาพฉายเพือ่แสดงรูปลกัษณข์องชิ้นงาน
ในมมุมองต่างๆเสรจ็แลว้ ข ัน้ตอนต่อไปผูเ้ขยีน
แบบจะตอ้งระบขุนาดของชิ้นงาน การกาํหนดขนาด
ของส่วนประกอบต่างๆในงานเขยีนแบบ จะตอ้ง
อธบิายใหผู้อ่้านแบบเขา้ใจไดอ้ย่างชดัเจน ท ัง้น้ี
ผูเ้ขยีนแบบจะตอ้งคาํนึงถงึการบอกขนาดรูปร่าง 
(Size) 
และการบอกระยะของตาํแหน่ง (Length) 
เพือ่ใหผู้ผ้ลติเขา้ใจลกัษณะสาํคญั และ
วตัถปุระสงคข์องชิ้นงานอย่างถกูตอ้ง 

การบอกขนาดช้ินงานบนภาพฉาย
L = Length (ระยะ)
S = Size (ขนาด)



เพือ่ลดความสบัสน จากการทบักนัระหวา่ง
เสน้บอกขนาดและเสน้ขอบชิ้นงาน การบอก
ขนาดทกุคร ัง้ควรวางเสน้บอกขนาด
ภายนอกชิ้นงาน

การบอกขนาดภายในหรอื
ภายนอกรูปช้ินงาน



ภาพฉายออรโ์ธกราฟฟิกอาจประกอบดว้ยภาพหลายภาพเพือ่
บรรยายลกัษณะของชิ้นงาน และการบอกขนาดช่วยใหผู้อ่้าน
แบบทราบขนาดและตาํแหน่งทีแ่ทจ้รงิของชิ้นงาน 
Giesecke, (2011) ไดแ้นะนาํไวว้า่การบอกขนาดที่
อ่านงา่ย เสน้บอกขนาดบอกจากขอบของลกัษณะสาํคญัที่
ตอ้งการแสดงขนาด (Contour Dimensioning) 
และวางอยู่ในมมุมองทีแ่สดงใหเ้หน็ขอบของชิ้นงานนัน้ โดย
หลกีเลีย่งการบอกขนาดโดยอา้งองิกบัเสน้ประ (Hidden 
line) 

การบอกขนาดโดยอา้งองิจาก
เสน้ขอบช้ินงาน



• การบอกขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลางทาํไดโ้ดย ใชส้ญัลกัษณแ์สดงขนาด
เสน้ผ่านศูนยก์ลาง Ø (Diameter symbol) สญัลกัษณน้ี์
มาจากภาษากรกี “Ø” เรยีกวา่ไพน ์(Phi) ใชแ้สดงขนาดของเสน้
ผ่านศูนยก์ลางวงกลม หรอืรูกลมบนผวิชิ้นงาน โดยเขยีน สญัลกัษณ ์
Ø แลว้ตามดว้ยค่าขนาดของเสน้ผ่านศูนยก์ลาง โดยตอ้งแสดงจดุ
ศูนยก์ลางของส่วนโคง้ประกอบดว้ยทกุครัง้ 

• การบอกขนาดเสน้ผ่านรศัมขีองส่วนโคง้ทาํไดโ้ดยใชส้ญัลกัษณแ์สดง
ขนาดรศัมส่ีวนโคง้ R (Radius symbol) สญัลกัษณน้ี์ใช ้ตวั 
R ใหญ่ในภาษาองักฤษแสดงขนาดของรศัมขีองส่วนโคง้บนผวิชิ้นงาน 
โดยเขยีนสญัลกัษณ ์R แลว้ตามดว้ยค่าขนาดของรศัมขีองส่วนโคง้ 
เช่น R 10 แลว้โยงถงึขอบส่วนโคง้ดว้ยเสน้ชี้  โดยตอ้งแสดงจดุ
ศูนยก์ลางของส่วนโคง้ประกอบดว้ยทกุครัง้ ยกเวน้เฉพาะหากส่วนโคง้
นัน้มขีนาดเลก็มาก จนไมส่ามารถแสดงจดุศูนยก์ลางของส่วนโคง้ได ้

การบอกขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลาง
และรศัมี



ชิ้นงานอตุสาหกรรมมกัประกอบจากรูปทรงเรขาคณิตหลาย
ลกัษณะ เช่น ปรซิมึลกัษณะต่างๆ ทรงกระบอก ทรงกรวย
ทรงกลมบางชิ้นงานอาจเกดิจากการผนวกรวมของรูปทรง 
(Combination) หรอืบางชิ้นงานอาจเกดิจากการหกั
ลบออก (Subtraction) เพือ่ใหช้ิ้นงานมรูีปทรง
เหมาะสมต่อการใชง้าน ซึง่แต่ละรูปทรงก็มรูีปแบบการวางตวั
ของผวิทีแ่ตกต่างกนั ดงัทีเ่คยกลา่วไวใ้นบทที่ 5 เมือ่ตอ้งการ
บอกขนาดของชิ้นงานทีม่คีวามซบัซอ้นจากการผสมกนัของ
รูปทรงพื้นฐาน ผูเ้ขยีนแบบสามารถบอกขนาดชิ้นงานที่
ซบัซอ้น โดยการแบ่งชิ้นงานใหย่้อยเป็นรูปทรงเรขาคณิต
พื้นฐาน (Geometric Breakdown) ดงัแสดง
ตวัอย่างในภาพที ่8.19 แลว้อา้งองิหลกัการบอกขนาดรูปทรง
พื้นฐานเบื้องตน้ของแต่ละรูปทรงดงัแสดงในหวัขอ้ย่อย
ต่อไปน้ี

การบอกขนาดจากรูปทรงพื้นฐาน

L = Length (ระยะ)
S = Size (ขนาด)



รูปทรงของชิ้นงานสามมติจิาํนวนมาก มพีื้นฐานมา
จากทรงปรซิมึสีเ่หลีย่ม การบอกขนาดทีข่นานกบั
แนวนอน (Horizontal line) สามารถบอก
ขนาดของภาพดา้นหนา้และดา้นบน ดงันัน้ขนาดทีม่ี
ความสมัพนัธเ์ชื่อมโยงกนัไดท้ ัง้สองมมุมอง ควร
เลอืกวางไวร้ะหวา่งภาพดา้นหนา้และภาพดา้นบน 
ดว้ยหลกัการเดยีวกนั การบอกขนาดทีข่นานกบั
แนวตัง้ (Vertical line) อาจจะวางทางซา้ย
หรอืขวาของภาพก็ได ้แต่หากมมุมองดา้นหนา้ และ
ดา้นขา้งใชข้นาดร่วมกนัผูเ้ขยีนแบบสามารถบอก
ขนาดครัง้เดยีว แลว้วางไวร้ะหวา่งสองมมุมอง เพือ่
ลดความซํา้ซอ้นในการบอกขนาด 

การบอกขนาดช้ินงานทรงปรซึิม
สีเ่หลีย่ม



ทรงกระบอกเป็นอกีรูปทรงพื้นฐานทีใ่ชม้าก ใน
ผลติภณัฑอ์ตุสาหกรรมมกีารประยุกตรู์ปทรงกระบอกน้ี ได ้
ท ัง้ในลกัษณะแท่งกลม (Shaft) และรูกลม (Hole) 
วธิีการบอกขนาดของทรงกระบอกสามารถบอก ท ัง้ขนาดของ
เสน้ผ่านศูนยก์ลาง (Diameter) และความยาวตลอด
ของแท่งกลมไดจ้ากภาพฉายออรโ์ธกราฟฟิก 
ในชิ้นงานทีม่วีงกลมหลายขนาดทบัซอ้นกนั ในภาพจาก
มมุมองเดยีวกนั ผูเ้ขยีนแบบควรระมดัระวงัการแสดงขนาด
เสน้ผ่านศูนยก์ลาง โดยอาจหลกีเลีย่งการใชเ้สน้ทะแยง
จาํนวนมาก ดว้ยการใชเ้สน้ชี้ในการช่วยบอกขนาดเสน้ผ่าน
ศูนยก์ลางบางส่วน ดงัไดก้ลา่วไวก่้อนแลว้ในหวัขอ้ 8.4.3 แต่
ไมนิ่ยมบอกขนาดส่วนโคง้ของทรงกระบอกดว้ยค่ารศัมี เพือ่
บ่งชี้วา่ขนาดทีบ่อกเป็นขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลางของ
ทรงกระบอก ผูเ้ขยีนแบบควรใชส้ญัลกัษณแ์สดงขนาดเสน้
ผ่านศูนยก์ลาง Ø แลว้เขยีนตามดว้ยเลขขนาดเสน้ผ่าน
ศูนยก์ลาง หากชิ้นงานมคีวามซบัซอ้นภายใน เช่น มกีารเจาะ
ควา้นภายในทรงกระบอกซึง่ขอบดา้นในจะถกูผวินอกบงั เพือ่
หลกีเลีย่งการบอกขนาดจากเสน้ประ (Hidden line)
ผูเ้ขยีนแบบอาจใชภ้าพตดั (Section View) ในการ
ช่วยแสดงลกัษณะพเิศษ และบอกขนาดจากภาพตดั

การบอกขนาดช้ินงานทรงกระบอก



บนภาพฉายออรโ์ธกราฟฟิกของชิ้นงาน อาจ
ประกอบดว้ยรูปร่างเรขาคณิตหลายชนิด วาง
ประกอบกนั 

ดงันัน้หลงัจากทีบ่อกขนาดแลว้ส่วนสาํคญัอกีอย่าง
ในการใหข้อ้มลูเชงิมติขิองชิ้นงาน คอืการบอก
ตาํแหน่ง ซึง่ในงานเขยีนแบบอาจ จาํแนกการบอก
ตาํแหน่งเป็น 2 ลกัษณะการอา้งองิคอื การบอก
ตาํแหน่งเชงิเสน้ และการบอกตาํแหน่งเชงิมมุ

การบอกระยะตาํแหน่ง 

(LENGTH)



การบอกตาํแหน่งจากรศัมโีคง้ และมมุมกัใช ้
ในชิ้นงานทีม่ลีกัษณะการวางแนวเจาะทีโ่คง้
รอบศูนยก์ลางวงกลม และสมัพนัธก์บัรศัมี
โคง้ของชิ้นงาน การบอกตาํแหน่งวธิน้ีีจะ
ช่วยแสดงใหก้าํหนดระยะห่างศูนยก์ลางของ
รู อยู่ห่างจากศูนยก์ลางอา้งองิเท่ากนั โดย
ทาํมมุต่อกนัตามค่ามมุของส่วนโคง้

การบอกตาํแหน่งรูจากรศัมีโคง้ 
และมมุ



ในชิ้นงานบางลกัษณะ มกีารกาํหนดลาํดบั
ความสาํคญัของส่วนประกอบ โดยมส่ีวนประกอบ
หลกัซึง่ใหค้วามสาํคญัเป็นอนัดบัตน้ และ
ส่วนประกอบรองทีต่อ้งอา้งองิความสมัพนัธก์บั
ส่วนประกอบหลกั การบอกตาํแหน่งจงึตอ้งให ้
ความสาํคญักบัส่วนประกอบหลกัก่อน แลว้จงึระบุ
ตาํแหน่งส่วนประกอบรองโดยอา้งองิจาก
ส่วนประกอบหลกั ดงัแสดงตวัอย่างในภาพที่ 8.25 
วงกลมวงใหญ่เป็นส่วนประกอบสาํคญัอยู่กลาง
ชิ้นงาน และวงกลมเลก็เป็นส่วนประกอบรองทีต่อ้ง
อา้งองิตาํแหน่งจากวงกลมวงใหญ่

การบอกตาํแหน่งรูโดยอา้งองิ
กบัสว่นประกอบหลกั



• ในชิ้นงานทีม่กีารเจาะรูจาํนวนมากการวดัระยะ การกาํหนด
ตาํแหน่งการเจาะตอ้งแม่นยาํช่วยใหส้ามาถควบคุม
กระบวนการเจาะไดอ้ย่างมปีระสทิธภิาพ การระบตุาํแหน่ง
โดยการอา้งองิจากเสน้ต ัง้และเสน้นอนชดุเดยีวกนั
(Datum) ย่อมลดความสบัสนในการอา้งองิ 

• ผูป้ฏบิตังิานทาํงานไดง้าย และลดโอกาสผดิพลาดจากการ
ระบตุาํแหน่งศูนยก์ลางการเจาะ ดงัแสดงในภาพที ่8.26
ระยะจดุศูนยก์ลางของรูทกุรูอา้งองิกบัแนวเสน้ต ัง้และเสน้
นอนของมมุลา่งซา้ย โดยกาํหนดใหจ้ดุศูนยก์ลางรูขนาด 3 
มม. อยู่ห่างจากแกนนอน 3 มม. และห่างจากแกนตัง้ 3 
มม. และ 8 มม. ตามลาํดบั จากนัน้กาํหนดศูนยก์ลางรู
ขนาด 3.5 มม. ห่างจากแกนนอน 6 มม. และ ห่างจากแกน
ตัง้ 12 มม. ทา้ยสุดกาํหนดศูนยก์ลางรูขนาด 4 มม. ห่าง
จากแกนนอน 8 มม. และ ห่างจากแกนตัง้ 16 มม.

การบอกตาํแหน่งรูโดยอา้งองิ
กบัแกนตัง้แกนนอน



การบอกขนาดในภาพววิช่วยมกัใหค้วามสาํคญักบั 
ขนาดและตาํแหน่งของลกัษณะพเิศษทีอ่ยู่บน
ระนาบช่วยเป็นหลกั โดยอา้งองิกบัขอบของผวิที่
เอยีง ส่วนขนาดและตาํแหน่งในส่วนอืน่ๆของ
ชิ้นงานใหบ้อกโดยอา้งองิกบัภาพจากมมุมองออรโ์ธ
กราฟฟิกหลกัตามปกติ

การบอกขนาดในภาพววิช่วย



• การบอกขนาดในภาพตดันัน้จะใชห้ลกัเกณฑเ์ช่นเดยีวกนั
กบัการบอกขนาดในภาพออรโ์ธกราฟฟิก อย่างไรกต็าม
การสรา้งภาพตดัแลว้บอกขนาดจะช่วยใหผู้เ้ขยีนแบบไม่
ตอ้งบอกขนาดกบัเสน้
ประในรูป

• วธิกีารบอกขนาดทีเ่หมาะสมทีสุ่ดคือการบอกขนาดจาก
นอกชิ้นงาน เหมอืนกบัการบอกขนาดบนภาพฉายออรโ์ธ
กราฟฟิก แต่หากมคีวามจาํเป็นผูเ้ขยีนแบบอาจบอกขนาด
ภายในชิ้นงาน แต่ตอ้งเวน้เสน้ลายตดัไม่ใหท้บัเสน้บอก
ขนาด และตวัเลขบอกขนาด

• ในบางกรณี อาจมกีารใชม้าตราส่วนขยายเพือ่แสดง
ลกัษณะพเิศษของภาพตดั การบอกขนาดจะไม่เพิม่ค่า
ตวัเลขขยายตามมาตราส่วน แต่ยงัคงแสดงค่าจรงิทีว่ดัได ้
จากชิ้นงาน

การบอกขนาดในภาพตดั 



เพือ่ใหผู้อ่้านแบบเขา้ใจลกัษณะโดยรวมของชิ้นงานได ้
งา่ยขึ้น ผูเ้ขยีนแบบสามารถเพิม่เตมิการบอกขนาดบน
ภาพไอโซเมตรกิได ้เพือ่การสือ่สารในการผลติ โดยการ
เขยีนเสน้ต่อและเสน้บอกขนาดบนระนาบเดยีวกบัผวิที่
ตอ้งการบอกขนาด และวางอยู่ดา้นนอกภาพชิ้นงาน

การบอกขนาด
ในภาพไอโซเมตรกิ



ใหผูเรียนฝกเขียนแบบตอไปนี้ลงบน

กระดาษขนาด A3 โดยเลอืกมาตราส่วนที่

เหมาะสม (หน่วยเป็น มลิลเิมตร)

เกณฑก์ารใหค้ะแนน 

1 ความถูกตอ้ง ของขนาดและสดัส่วน

2 ความถูกตอ้ง การใชเ้สน้ สญัลกัษณ ์

3 ความสะอาด ปราณีต

4 สมบูรณ ์ครบถว้น สามารถสือ่สารได ้

ASSIGNMENT
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กระดาษขนาด A3 โดยเลอืกมาตราส่วนที่

เหมาะสม (หน่วยเป็น มลิลเิมตร)

เกณฑก์ารใหค้ะแนน 

1 ความถูกตอ้ง ของขนาดและสดัส่วน

2 ความถูกตอ้ง การใชเ้สน้ สญัลกัษณ ์

3 ความสะอาด ปราณีต

4 สมบูรณ ์ครบถว้น สามารถสือ่สารได ้
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